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FORBEREDELSER

7 Mattband, penna, snickarvin-

kel, vattenpass, cirkelsag med
anhall, riatbréda, skruvdra-
gare, hammare, skyddsplast,
borrmaskin, betongvisp, stor
hink, murslev.

Y En skiva formplywood, 600 x

2 400 x 15 mm. Den glatta ytan
gor att betongen slédpper latt
efter hdrdning. Anvénder du
billigare material, som fukt-
sugande spanskiva, maste
gjutformen vattnas rikligt fore
gjutningen - annars fastnar
betongskivan.
Armeringsmatta med 10 cm
rutor, 300 x 1200 mm.

2 séckar finbetong a 25 kg.

20 st sjalvborrande krysskruyv,
langd 40 mm

Stensépa

Vatten

@ Det tar ungefar tva timmar

att bygga formen. Blanda och
gjuta gar sedan pa en timme.
Darefter behdver betongen
vila fuktigt i tva dagar.

Formplywood: ca 200 kr

Tva s#ckar betong: ca 100 kr.
Formplywood ca 200 kr
Armeringsjdrn, tackplast,
skruv och stenolja: ca 200 kr

- Du slipper armera om du

véljer fiberbetong, som dr ett
dyrare alternativet. Lanar

du sedan en elbetongblan-
dare slipper du dessutom den
tunga betongvispningen.

[

GOR EN BETONGBANK
PA NAGRA TIMMAR

En binkskiva i betong ger genast ditt kik en ny karaktir Och den dr faktiskt

littare att gora dn vad man kan tro. Betong dr ett byggnadsmaterial som bestar av en
blandning av cement, sand och vatten. Arkitekten Jonas Bohlin
gjorde fir manga ar sedan en stol i betong som vickte stort
uppseende. | dag ar betong ett populiirt material i inredning
som golv, mobler, biinkskivor och prydnadssaker.

Viljer du gjutformmaterial med hog ytfinish och finbetongkvalitet
blir resultatet en len, slit betongyta. Och omvént: med grovbetong blir
gjutytan strév och grov.

Vart betongprojekt #r alltsa inte speciellt komplicerat. Vi g6r en rektangu-
l4r dverskiva till ett koksbankskép av standardmatt: bredd 120 cm, hijd 92 cm plus bensockelhdjd 16 cm
och djup 38 cm. Dorrarna i vart skap har aluminiumram och bléstrat glas. Det blir en fin kontrast till
betongskivan.

Av Leif Qvist

Betongblandning och gjutning genererar sténk och
damm, s& l4gg ut téckplast 6ver kénsliga golv och
mdbler innan du drar i gang.
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GJUTFORMEN szgas till och skruvas
ihop. Invdndiga matt: 1angd 1280 mm,
bredd 400 mm och héjd 35 mm. Stéll den far-
diga formen pa jamnt, vagritt underlag som

tackts med skyddsplast.

BLANDA TILL BETONGEN enligt anvis-

ningarna pa férpackningen. Vi valde
finbetong torrbruk, fardigblandat i pappers-
séckar om 25 kg. Det &r bara vatten som
behover tillsdttas. Ndstan tva sdckar gar at till
var bénkskiva. Vi blandar i en stor hink, forst
torrbruket, sedan i med vatten och darefter
betongvispen i borrmaskin.

EFTER UNGEFAR TIO MINUTERS

kdorning med betongvispen hills allt i for-
men. Drygt en halvtimme har vi pa oss innan
betongen borjar stelna.

MR FORMEN AR FYLLD med betong-

en knackar du forsiktigt med hammren
pa formsidorna. Hérnen fylls d& ut och
luftbubblor i betongen forsvinner. Jimna till
med mursleven.

ARMERINGSMATTAN trycks ner under

ytan i betongen och éverflodig betong
rakas av med en rak trélist som fors i sick-
sack-rorelser dver betongytan.
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TILL SIST FUKTAS YTAN med vatten

och allt ticks med plastfolie i ungefar tva
dagar sa att betongen stelnar langsamt och
blir stark. Rengdr verktygen med vatten pé en
gang. Montera i sar formsidorna nér betongen
har stelnat och lyft skivan forsiktigt. Botten blir
nu ovansida. Ndr skivan &r helt torr behandlar
vi ytan med stensépa for oka lystern och vat-
tentaligheten. Skivan ligger sedan stadigt pa
skéapet utan lim.
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